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MILJG- OG BYGGEVAREDEKLARATION
DEKORATIVT LAMINAT TYPE HGS, HGF OG HGP

INDHOLDSDEKLARATION
Indholdsdeklaration for 1 m? 0,8 mm
tykt dekorativt laminat type HGS, HGF
og HGP, vaegt 1050 g.

Ubleget kraftpapir 530 g
Hvidt dekorationspapir 160 g
Fenolharpiks 200 g
Melaminharpiks 160 g
ANVENDELSE

Dekorativt laminat anvendes inden for
bygge- og inventarindustrien, hvor der
stilles hgje krav til overfladen, f.eks.
med hensyn til design, slidstyrke, ren-
geringsevne og fugtbestandighed.
Dekorativt laminat limes pa et under-
lag f.eks. bestdende af en spanplade
og anvendes som en dekorativ og hold-
bar overflade. Dekorativt laminat fra
Formica er af det svenske Livsmedels-
verket (fodevaredirektorat) godkendt til
kontakt med fgdevarer.

RAVARER

Der medgar ca. 1,8 kg ravarer til at
fremstille 1 m? dekorativt laminat. De
anforte veerdier geelder "fra vugge til
port". Transporterne er medregnet.
Udslip og affald vises i form af interval-
ler for at deekke forskelle mellem fors-
kellige produktionsenheder.

Genanvendelig ravare 66%
Ikke genanvendelig ravare  34%

Ovennavnte ravarers oprindelse
Materialer og transporter til fremstilling
af dekorativt laminat er vist i aggrege-
ret form i nedenstaende skema.
Ravarer kabes for sterstedelens ved-
kommende hos virksomheder i Nord-
europa og USA.

Olie- og Mineralgas-
gasudvinding SROCLE udvinding
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Fremstilling Fremstilling Fremstilling
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Fremstilling
laminat

De bokse, som er markeret med blat, viser
Formicas egen produktion.

Energiforbrug

Energiforbruget ved fremstilling af 1 m?
dekorativt laminat er ca. 40 MJ, fordelt
pa felgende energiformer:

Biobraendsel: 31%
Naturgas 22%
El 19%
Olie 15%
Kul 13%
Udslip til vand, g/m?
COD <2
Suspenderet stof <2
BOD, <1
TOC <1
Totalt kveelstof <1

Udslip til luft, g/m?
Kuldioxid (fossil) 1900-2700
Organiske forbindelser 10-40

Svovldioxid <15

Kveelstofoxider <10

Stov <2

Kulilte <1
Affald til affaldsdepot, g/m?

Fast affald 20-300

Slagge og aske <7
PRODUKTION

Produktionssteder
England, Finland og Spanien.

Produktionsproces

De anvendte papirlag impraegneres
med hhv. fenol- og melaminharpiks og
sammenpresses derpa ved hgijt tryk
og hgj temperatur. Herved haerder bin-
demidlet, og der dannes et dekorativt
laminat med hgj fysisk og kemisk mod-
standsdygtighed.

Produktionsspild
Affald fra laminatproduktionen
genvindes som energi til processen.

DISTRIBUTION AF DET
FZAERDIGE PRODUKT

Emballage

Emballagen bestar af belgepap, polye-
tenfilm samt plast- eller stalband. |
Sverige er Formica Skandinavien AB
tilmeldt REPA-registret.

Lastbaerere: Treepaller.

Transport: Det feerdige laminat trans-
porteres fortrinsvis med lastbil eller
skib.

Referencer Olund G. og Ekvall T. (1996) "Life-Cycle Assessment of Laminate Floor - Focused LCA", Chalmers

Industriteknik, Géteborg.

BYGGEFASEN
Produktet méa ikke udsaettes for slag,
stad eller nedbar.

ANVENDELSESFASEN
Dekorativt laminat er vedligeholdel-
sesfrit bortset fra normal rengering
med vand og eventuelt rengerings-
middel. Den tekniske levetid for de
fleste anvendelser er ca. 20 ar.

NEDRIVNING
Dekorativt laminat er limet pa et under-
lag bestaende af f.eks. tree el. spanplade.

RESTPRODUKTER

Rester, som fremkommer ved byggeri
eller nedrivning, kan braendes. Ved
fuldsteendig forbreending (findelt mate-
riale, >750°C, 5 s opholdstid) dannes
restprodukter svarende til forbreending
af almindeligt tree. Varmeindholdet for
1 kg laminat er ca. 20 MJ/kg, hvilket
kan sammenholdes med almindeligt
tree, som har ca. 13 MJ/kg.

AFFALD

Laminatet er langsomt biologisk ned-
brydeligt pa et affaldsdepot med kom-
bineret husholdnings- og industriaffald.

INDEKLIMA
Allergifremkaldende stoffer
Ikke anvendelig.

Emissioner

Formaldehydafgivelsen fra et feerdigt
laminatprodukt er < 0,04 mg/m?®. Dette
kan sammenholdes med graenseveer-
dien for spanplader i klasse E1, som
er angivet til 0,13 mg/m?®. @Qvrige emis-
sioner af organiske forbindelser er
mindre end 20 pg/m?h, og intet enkelt
stof udskiller > 5 pg/m#h.

Krav til omgivende bygningsmaterialer
Foreligger ikke.

Drift og vedligeholdelse
Vedligeholdelsesfrit.

Lydniveau: lkke anvendelig.

Magnetiske og elektriske felter
Ikke anvendelig.

VIRKSOMHEDSINFORMATION
Formica Skandinavien AB

Florettgatan 22, SE-254 67 Helsingborg

Tel. +46 42 38 48 00, Fax +46 42 38 48 20
infodanmark @formica-europe.com
www.formica.com
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MILJG- OG BYGGEVAREDEKLARATION
DEKORATIVT LAMINAT TYPE , CGF, EG OG EGF (COMPACT)

INDHOLDSDEKLARATION
Indholdsdeklaration for 1 m? 5,2 mm tykt
hvidt dekorativt laminat type CGS, CGF,
EG och EGF veegt 7,3 kg.

Ubleget kraftpapir 5,0 kg
Hvidt dekorationspapir 0,3 kg
Fenolharpiks (hzerdet) 1,7 kg

Melaminharpiks (hzerdet) 0,3 kg

ANVENDELSE

Dekorativt laminat af typen CGS, ogsa
kaldet Compact (kompaktlaminat),
anvendes inden for bygge- og inventarin-
dustrien, hvor der stilles hgje krav til et
hygiejnisk og fugtbestandigt materiale
med hgj mekanisk styrke og slidstyrke.
Anvendes til veegbekleedning i vadrum,
facadebekleedning samt til bordplader i
laboratorier.

RAVARER

Der medgar ca. 9 kg ravarer til at frems-
tille 1 m* Compact laminat. De nedenfor
anforte veerdier geelder "fra vugge til
port". Transporterne er medregnet.
Udslip og affald vises i form af intervaller
for at deekke forskelle mellem forskellige
produktionsenheder.

Genanvendelig ravare 73%
Ikke genanvendelig ravare 27%

Ovennavnte ravarers oprindelse
Materialer og transporter til fremstilling af
Compact laminat er vist i aggregeret
form i nedenstaende skema. Ravarer
kebes for starstedelens vedkommende
hos virksomheder i Europa og USA. De
bokse, som er markeret med blat, viser
Formicas egen produktion.

Olie- og Mineralgas-
gasudvinding SROCLE udvinding
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ENERGIFORBRUG

Det gennemsnitlige energiforbrug ved frem-
stilling af 1 m? dekorativt laminat er pa
240 MJ, fordelt pa felgende energiformer:

Biobraendsel 31%
Olie 27%
El 22%
Naturgas 10%
Kul 10%
Udslip til vand, g/m?
COD <20
Suspenderet stof <20
BOD-, <8
Totalt kveelstof <2

Udslip til luft, g/m?
Kuldioxid (fossil) 15000-20000
Organiske forbindelser 70-250

Svovloxider <90

Kveelstofoxider < 60

Stov <20

Kulilte <10
Affald til affaldsdepot, g/m?

Fast affald 200-1 500

Slagge og aske <40
PRODUKTION

Produktionssteder
England, Finland og Spanien.

Produktionsproces

De anvendte papirlag impraegneres med
hhv. fenol- og melaminharpiks og sam-
menpresses efterfalgende ved hgijt tryk
og hgj temperatur. Herved haerder binde-
midlet, og der dannes et dekorativt
laminat med hgj fysisk og kemisk mods-
tandsdygtighed.

Produktionsspild
Affald fra produktionen genvindes som
energi til processen.

DISTRIBUTION AF DET
FARDIGE PRODUKT
Emballage

Emballagen bestar af belgepap, polye-
tenfilm samt plast- eller stalband. |
Sverige er Formica Skandinavien AB
tilmeldt REPA-registret.

Lastbaerere: Treepaller.
Transport: De feerdige laminatplader

transporteres fortrinsvis med lastbil eller
skib.

Referencer Olund G. og Ekvall T. (1996) "Life-Cycle Assessment of Laminate Floor - Focused LCA", Chalmers

Industriteknik, Géteborg.

BYGGEFASEN
Produktet ma ikke udseettes for slag,
sted eller nedbar.

ANVENDELSESFASEN

Compact laminat er vedligeholdelsesfrit
bortset fra normal rengering med vand
og eventuelt renggringsmiddel. Den
tekniske levetid for de fleste anvendelser
ligger pa ca. 20 ar.

NEDRIVNING

Dekorativt laminat af typen CGS CGF,
EG og EGF bestar af en kompakt lami-
natplade.

RESTPRODUKTER

Rester, som fremkommer ved byggeri
eller nedrivning, kan breendes. Ved fuld-
steendig forbreending (findelt materiale,
>750°C, 5 s opholdstid) dannes restpro-
dukter svarende til forbraending af almin-
deligt tree. Varmeindholdet for 1 kg
laminat er ca. 20 MJ/kg, hvilket kan sam-
menholdes med almindeligt trae, som har
ca. 13 MJ/kg.

AFFALD

Laminatet er langsomt biologisk nedbry-
deligt pa et affaldsdepot med kombineret
husholdnings- og industriaffald.

INDEKLIMA
Allergifremkaldende stoffer
Ikke anvendelig.

Emissioner

Formaldehydafgivelsen fra et feerdigt
Compact laminat er < 0,04 mg/m?®. Dette
kan sammenholdes med graensevaerdien
for spanplader i klasse E1, som er
angivet til 0,13 mg/me.

Krav til omgivende bygningsmaterialer
Foreligger ikke.

Drift og vedligeholdelse
Vedligeholdelsesfrit.

Lydniveau: lkke anvendelig.

Magnetiske og elektriske felter
Ikke anvendelig.

VIRKSOMHEDSINFORMATION
Formica Skandinavien AB

Florettgatan 22, SE-254 67 Helsingborg

Tel. +46 42 38 48 00, Fax +46 42 38 48 20
infodanmark @ formica-europe.com
www.formica.com
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FORMICA ORIGINAL BORDPLADE

INDHOLDSDEKLARATION
Indholdsdeklaration for 1 m? 30 mm tyk
Formica Original Bordplade (20,9 kg).

Dekorativt laminat (type HGP) 1,0 kg

Spanplade (E1-standard) 19,5 kg
Laminatbalance (bagside) 0,2 kg
Lim (polyvinylacetat) 0,2 kg

ANVENDELSE

Formica Original Bordplade anvendes pé
steder, hvor der stilles hgije krav til en
hygiejnisk og fugtbestandig arbejdsflade,
som er slidsteerk og modstandsdygtig
over for pletter. Bordpladen er godkendt
af det sv. Livsmedelsverket (fadevaredi-
rektorat) til kontakt med fedevarer og
anvendes f.eks. som bordplade i kekkener
samt inden for industrien og til boligen.

RAVARER

Der medgar ca. 54 kg ravarer til at frems-
tille 1 m? bordplade. De nedenfor anforte
veerdier geelder "fra vugge til port". Trans-
porterne er medregnet. Udslip og affald
kan variere mellem de forskellige produk-
tionsenheder, der anvendes. Derfor
anfores den hgjeste opnéede veerdi.

Genanvendelig ravare 84%
Ikke genanvendelig ravare 16%

Ovennzvnte ravarers oprindelse
Materialer og transporter til fremstilling af
dekorativt laminat er vist i aggregeret
form i nedenstdende skema. Révarer
kabes for storstedelens vedkommende
hos virksomheder i Europa og USA. De
bokse, som er markeret med blat, viser
Formicas egen produktion.

Skovbrug

Olie- og
gasudvinding

L

Transporter Transporter Transporter |

Fremstilling Fremstilling Fremstilling
papir blndemlddel spanplade

Transporter Transporter Transporter |

Fremstilling
Iaminat
Fremstllllng
bordplade

ENERGIFORBRUG
Energiforbruget ved fremstilling af 1 m?
Formica Original Bordplade er pé ca.
260 MJ, fordelt pa felgende energiformer:

Biobreendsel 80%
Naturgas 10%
El 5%
Olie 5%
Udslip til vand, g/m?
COD <10
Totalt kveelstof <7
Suspenderet stof <3
BOD, <3
TOC <2

Udslip til luft, g/m?

Kuldioxid (fossil) < 13000
Kveelstofoxider <70
Organiske forbindelser <30
Svovldioxid <30
Stov <30
Kulilte <20
Affald til affaldsdepot, g/m?
Fast affald < 500
Slagge og aske <80

PRODUKTION
Produktionssteder
Sverige, Finland og England.

Produktionsproces

Ved fremstillingen forsynes spanpladen
med et lag af dekorativt materiale pa
oversiden og en fugtspaerrende laminat-
balance p& undersiden. Vanddisperger-
bar polyvinylacetatlim anvendes til
limningen. Det dekorative laminat bestar
af papir impraegneret med fenol- og
melaminharpiks, som efterfolgende
presses sammen ved hgijt tryk og hgj
temperatur. Herved haerder bindemidlet,
og der dannes et dekorativt laminat med
hej fysisk og kemisk modstandsdygtighed.

Produktionsspild

Affald fra produktionen genvindes som
energi til processen. Limrester returneres
til leverandaren.

DISTRIBUTION AF DET
FAERDIGE PRODUKT
Emballage: Emballagen bestar af
belgepap, polyetenfilm samt plast- eller
stalband. | Sverige er Formica Skandi-
navien AB tilmeldt REPA-registret.

Lastbaerere: Trapaller.

Transport: De feerdige bordplader trans-
porteres fortrinsvis med lastbil eller skib.

Referenser Olund G. och Ekvall T. (1996) "Life-Cycle Assessment of Laminate Floor - Focused LCA", Chalmers

Industriteknik, Géteborg.

BYGGEFASEN
Produktet ma ikke udsaettes for slag,
stad eller nedbar.

ANVENDELSESFASEN
Bordpladen er vedligeholdelsesfri bortset
fra normal rengering med vand og even-
tuelt rengeringsmiddel. Den tekniske
levetid for de fleste anvendelser ligger pa
ca. 20 ar.

NEDRIVNING

Bordpladen bestér af en spanplade med
palimet dekorativt laminat pa oversiden
samt en fugtspeerre bestaende af lami-
natbalance pa undersiden.

RESTPRODUKTER

Rester, som fremkommer ved byggeri,
samt nedrivningsmateriale kan braendes.
Ved fuldsteendig forbreending (findelt
materiale, >750°C, 5 s opholdstid)
dannes restprodukter svarende til for-
breending af almindeligt tree. Varmeind-
holdet for 1 kg bordplade er ca.20 MJ/kg,
hvilket kan sammenholdes med alminde-
ligt tree, som har ca. 13 MJ/kg.

AFFALD

Laminatet er langsomt biologisk nedbry-
deligt pa et affaldsdepot med kombineret
husholdnings- og industriaffald.

INDEKLIMA
Allergifremkaldende stoffer
Ikke anvendelig.

Emissioner

Formaldehydafgivelsen fra en feerdig
bordplade er < 0,05 mg/m?. Dette kan
sammenholdes med graenseveerdien for
spanplader i klasse E1, som er angivet
til 0,13 mg/m?. @vrige emissioner af
organiske forbindelser er < 20 pug/mh,
og intet enkelt stof udskiller > 5 ug/mzh.

Krav til omgivende bygningsmaterialer
Foreligger ikke.

Drift og vedligeholdelse
Vedligeholdelsesfrit.

Lydniveau: Ikke anvendelig.

Magnetiske og elektriske felter
Ikke anvendelig.

VIRKSOMHEDSINFORMATION
Formica Skandinavien AB

Florettgatan 22, SE-254 67 Helsingborg

Tel. +46 42 38 48 00, Fax +46 42 38 48 20
infodanmark @formica-europe.com
www.formica.com
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MILJG- OG BYGGEVAREDEKLARATION

FORMICA SOLID SURFACING

Denne deklaration indeholder en raekke miljedata for Formica Solid Surfacing. De angivne data geelder pr. kg feerdigt produkt. Produktet

anvendes som bygningsmateriale til overflader, f.eks. i offentlige miljger, vadrum og kekkener.

INDHOLDSDEKLARATION
Polyesterharts 325¢
Metakrylat lg
Aluminiumtrihydrat 654 g
Pigment, cobalt, MEKP,
UV-absorber mm 209
RAVARER

Materialeressourcer

Formica Solid Surfacing fremstilles af
materialer, som ikke er fornyelige.

Energiressourcer

Der anvendes el og fossilt breendsel
til fremstillingsprocesser samt trans-
porter.

Udslip til vand og luft

Fremstilling og transport af Formica
Solid Surfacing medferer udslip af NO,
til vand samt udslip af CO, ,NO, og
SO, til luften

Indvirkning pa jorden

Energi og processer til fremstilling af
Formica solid surfacing kraever
udvinding af olie og naturgas samt
mineraler, som udvindes ved minedrift.

Ravarernes oprindelse
USA, Europa og Kina.

PRODUKTION

Produktionsproces

Processen omfatter blanding af
ravarer, formgivning samt rengaring af
procesudstyr. Ved produktionen blan-
des polyesterharts og metakrylat
med aluminiumtrihydrat og pigment.
Formgivningen sker under varme- og
trykpavirkning. Processen er forholds-
vis energibesparende. Der forekommer
ingen direkte udledning til vand eller
luft.

Produktionsspild
Produktionsrester, som opstar,
anvendes til andre formal.

DISTRIBUTION AF DET
FARDIGE PRODUKT

Emballage

Produktet leveres i emballage, som
kan genbruges. Som lastbeerer
anvendes en treepalle, hvorpa Formica
Solid Surfacing placeres, omsluttet af
en treeramme. Pallen fastggres med
metalband. Mellem pladerne placeres
en beskyttende folie af polyeten.

| Sverige er Formica Skandinavien AB
tilmeldt REPA-registret.

Transportmade

Produktet fremstilles i Kina. Produktet
transporteres med skib til forskellige
destinationer i Europa, hvorefter det
transporteres videre med lastbil, enten
til distributgr eller direkte til industrien.

BYGGEFASEN

Produktet leveres i funktionsdygtig
stand. Normalt kan pakken handteres
manuelt. Truck eller kran kan veere
pakreevet ved starre kolli. En eventuel
produkttilpasning kan ske pa bygge-
pladsen med normalt tilgeengeligt
veerktgj.

Savning eller maskinel bearbejdning
kan give anledning til stev/damp, som
kan irritere gjne, hud eller luftveje. Det
samme gar sig ogsa geeldende for
limning med akrylatlim, som ogsa
medfarer allergirisiko. Laes vareinfor-
mationsbladet for limen og overhold
hardplastbekendtgarelsens regler
(AFS 1996:4) inden limningen. Slag og
sted skal undgas ved oplagring og
handtering af produktet.

ANVENDELSESFASEN

Formica Solid Surfacing er vedligehol-
delsesfri i anvendelsesfasen. Den tek-
niske levetid er beregnet til mindst 25 ar.

NEDRIVNING
Produktet er demonterbart i forbindelse
med nedrivning.

RESTPRODUKTER/AFFALD
Produktionsspild genbruges til andre
formal. Materialegenvinding er ikke
aktuel p.t. pa grund af for lange trans-
porter. Rester, spild samt udtjente
produkter anvendes til energigenvin-
ding. Produktet er ikke komposterbart,
men kan deponeres uden restriktioner.
Farligt affald kan forekomme i form af
spild ved limning/sammenfgjning ved
tilpasning pa byggepladsen.

INDEKLIMA

Allergifremkaldende stoffer

Der er ingen allergirisiko forbundet
med Formica Solid Surfacing som
sadan.

Emissioner
Metakrylat <1 ppm. Ingen lugtgener.

Krav til omgivende bygnings-
materialer
Foreligger ;.

Drift og vedligeholdelse
Vedligeholdelsesfrit

Lydniveau
Ikke anvendelig.

Magnetiske og elektriske felter
Kan lede statisk elektricitet.

VIRKSOMHEDSINFORMATION
Formica Skandinavien AB

Florettgatan 22, SE-254 67 Helsingborg

Tel. +46 42 38 48 00, Fax +46 42 38 48 20
infodanmark@formica-europe.com
www.formica.com



